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Translation of the relevant parts of German Offenlegungsschrift 
DE196 34 902 Al: 

Page 1, col. 1, line 63 to col. 2, line 17: 

In a flooring produced according to the invention, the supporting layer and the 
top coating are bonded together by a dimensionally stable insert. The 
dimensionally stable insert disposed between the two layers ensures an 
intimate bond between the top coating which advantageously consists of 
polyurethane (PUR), the dimensionally stable insert and the supporting layer. 

A tight bonding of the above-mentioned layers may also be achieved by using 
dimensionally stable inserts which permit greater permeation of the 
polyurethane material than textile sheets or planes to be used alternatively and 
advantageously, preferably glass or polyester fabrics which nevertheless 
provide sufficient permeation. In addition to textile inserts, wire meshes, grids 
of expanded metal and fibre reinforcements, e.g. glass fibre meshes, are 
suitable. In addition to PUR, other synthetic materials may also be used for the 
top coating as long as they may be bonded with the supporting layer by means 
of the dimensionally stable insert. The thickness of the individual layers or of 
the insert is variable over a wide range. 

Page 1, col 2, line 62, to p. 2, col. 3, line 22: 

Claims 

1 . A process for preparing flooring consisting of a supporting layer and a 
top coating which is employed especially in the field of sports and 
games, characterised in that a resilient supporting layer (2) is spread on 
the substrate (5) upon which a dimensionally stable insert (3) is then 
spread and the top coating (4) is applied and spread subsequently. 

2. A flooring consisting of a supporting layer and a top coating prepared 
according to the process of claim 1 , characterised in that the supporting 
layer (2) and the top coating (4) are bonded to each other by a 
dimensionally stable insert (3). 



3. A flooring according to claim 2, characterised in that the insert (3) 
consists of textile sheets or planes. 

4. A flooring according to claim 2, characterised in that the insert (3) 
consists of a wire mesh. 

5. A flooring according to claim 2, characterised in that the insert (3) is 
designed as a grid of expanded metal. 

6. A flooring according to claim 2, characterised in that the insert (3) is 
prepared from fibre reinforcements. 

Translation of relevant parts of German Offenlegungsschrift 26 00 469: 

Claims 

1. A process for preparing drainage flooring and other objects made of 
rubber or rubber-like granulates, characterised in that, as a binder 
system for bonding the granulates, a one-component polyurethane 
binder, predominantly a Desmodur prepolymer having an excess of 
reactive free isocyanate groups which reacts with the humidity in air 
and becomes cured as a result, is combined with suitable aqueous latex 
emulsions or dispersions of mixed polymers in such a manner that, after 
the mixing step and before the final moulding or compression step, the 
material being blended which is prepared with the polyurethane portion 
of the binder system is impregnated with an amount or concentration of 
the" suitable emulsion dosed in accordance with the requirements for 
resilience, hardness, stability and abrasion resistance as' well as 
resistance to hydrolysis, alkali and chemicals, permitting a partly 
considerable decrease of the polyurethane portion in the material being 
blended. 

2. A process according to claim 1, characterised in that, instead of a latex 
emulsion or dispersion of mixed polymers, only water is used as a 
reaction and promoter component for the polyurethane-bound material 
being blended, the degree of impregnation being optional. 
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@ Verfahrenzum Herstellen von Bodenbeiagen und Bodenbelag, bestehend aus einer Tragerschicht und einem 
Oberbelag 

© Ein Verfahren zum Herstellen von aus einer Tragerschicht 
und einem Oberbelag bestehenden Bodenbelagen, die ins- 
besondere im Sport- und Spielbereich eingesetzt sind, 
ermoglicht ein einfaehes Verlegen und eine leichtere Aus- 
tauschbarkeft be! gleichbteibender Formatabllitat des Pro- 
duktes, wenn auf dem Untergrund eine elaetlsche Trager- 
schicht ausgelegt wird, darauf eine dimensionsstabile Einla- 
ge ausgebreitet wird und dann der Oberbelag aufgetragen 
und verteilt wird. Oer Bodenbelag weist somht eine zwischen 
der Tragerschicht und dem Oberbelag angeordnete Einlage 
auf. 
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Die fblgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommsn 
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Beschreibung haft aus Polyurethan (PUR) besteht, der dimensionssta- 

bilen Einlage und der Tragerschicht kommt 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum H rstellen Ein fester Verbund der vorg nannten Schichten laBt 

von aus einer Tragerschicht und einem Oberbelag be- sich auch dann erreichen, wenn dimensionsstabUe Einla- 

stehenden BodenbelSgen, die insbesondere im Sport- 5 gen zur Anw ndung kommen, die einen grSBeren 

und Spielbereich eingesetzt sind DurchlaB des Polyurethanmaterials erlauben, als alter- 

Es ist bekannt, z. B. Uufbahnen, Spielfeld r, Spielfia- nativ und vorteilhaft einzusetzende Textilbahnen der 

chen, Kinderspielpiatze und dergleichen rait Bodenbela- -flachen (vorzugsw ise Glas- oder Polyestergewebe), 

gen zu versehen. Diese Bodenbeiage werden wie nach- die gleichwohl eine ausreichende Durchlassigkeit besit- 

folgend beschrieben hergestellt respektive verlegt Auf 10 zen. Neben den textilen Einlagen eignen sich weiterhin 

einem durch Saubern, Entfetten usw. vorbereiteten ver- Drahtgeflechte, Gitter aus Streckmetail sowie Faserar- 

kiebefihigen Untergrund wird eine elastische Trager- mierungen, z. B. Giasf asergeflechte. Auch fflr den Ober- 

schicht aus gebundenen Gumraifasern oder Granulaten belag sind neben PUR andere Kunststoffe verwendbar; 

(z. B. Regupol) flflssig oder mittels Kleben aufgebracht sie mfissen nur mit der Tragerschicht unter EinschluB 

Auf "diese Elastikschicht wird eine den eigentlichen 15 der dimensionsstabilen Einlage verbindbar sein. Die 

Lauf/Spielbelag darstellende Deckschicht aufgetragen. Dicke der einzelnen Schichten bzw. der Einlage 1st hier- 

Dies erfolgt durch Aufbringen einer teigigen Masse, die bei weitgehend variabeL 

auf der elastischen Tragerschicht gleichmaBig verteilt In zahlreichen Versuchen hat sich bestatigt, daB durch 
wird und aushartel Das Verkleben der Tragerschicht die dimensionsstabile Einlage eine Langung oder Ver- 
mit dera Untergrund ist hierbei zwingend notwendig, 20 werfung des Bodenbelages unterbunden wird, und auch 
um insbesondere temperaturbedingte Verwerfungen bei Temperaturschwankungen werden groBere Lan- 
der Deckschicht, z. R durch intensive Sonneneinstrah- genausdehnungen verhindert, so daB keine Blasen in der 
lung.zuverhindern. Laufbahn entstehen kdnnen. Die Einlage nimmt die 
Diese bekannte Art der Verlegung bzw. Herstellung durch temperaturbedingte Langungen oder Schrump- 
eines Bodenbelages ist relativ teuer, denn es muB in 25 fangen entetandenen Krafte auf, so daB der Bodenbelag 
vielen Fallen erst ein entsprechender Untergrund ge- stets formstabil bleibt 

schaffen bzw. der vorhandene Untergrund erneuert Fur den neuartigen Bodenbelag sind noch andere An- 

werden, um das Verlegen zu ermdglichen. Weiterhin wendungsfalle als die eingangs genannten denkbar. So 

verursacht das arbeits- und zeitintensive Beseitigen des kann der Belag z. B. fur die Abdeckung von Flachda- 

alten Bodenbelages hohe Kosten. Der alte Bodenbelag 30 chern eingesetzt werden. 

und eventuell auch der Untergrund mOssen entsorgt Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung er- 

werden, was wiederum zu Kosten fuhrt Ein Recyclen geben sich aus den Ansprttchen und der nachfolgenden 

des Bodenbelages ist aufgrund der schlechten IVennung Beschreibung, in der ein in der Zeichnung schematisch 

der verschiedenen Materialien nur schwer oder fiber- dargesteUtes Ausfahrungsbeispiel des Gegenstandes 

hauptnichtmSgHch. 35 derEifodungnahereriautert ist 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- Die emzige Figur zeigt emen Schmtt durch einen Bo- 

f ahren zum Herstellen bzw. Verlegen eines Bodenbela- denbelag 1. Der Bodenbelag 1 besteht aus einer elasti- 

ges und einen Bodenbelag ohne die eingangs erwahnten schen Tragerschicht % einer Einlage 3 und dem Oberbe- 

Nachteile zu schaffen, der insbesondere einf ach zu ver- lag 4. 

legen und leicht austauschbar ist 40 Im folgenden wird die Herstellung und Verlegung des 
Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren erfindungs- Bodenbelages 1 nfiher eriautert Die elastische Trager- 
gemaB dadurch gelOst, daB auf dem zu beschichtenden schicht 2 wird auf dem zu beschichtenden Untergrund 5 
Untergrund eine - vorzugsweise vorgef ertigte - ela- ausgelegt Auf der Tragerschicht 2 wird dann die Einla- 
stische Tragerschicht ausgelegt wird, dann darauf eine ge 3 ausgebreitet, die aus einem dimensionsstabilen Ma- 
dimensionsstabile Einlage ausgebreitet wird und danach 45 terial besteht, vorzugsweise Textilbahnen oder -flachen. 
der Oberbelag aufgetragen und verteilt wird, Der Erfin- Es lassen sich aber auch andere dimensionsstabile Emla- 
dung liegt die durch zahlreiche Versuche aberraschend gen 3 verwenden, z.B. Drahtgeflechte, Gitter aus 
bestatigte Erkenntnis zugrunde, daB sich ein erfindungs- Streckmetail; Faserarmierungen. Der Oberbelag 4 wird 
gemaB aufgebauter Bodenbelag aufgrund der dimen- als teigige KLunststoffmasse auf die dimensionsstabile 
sionsstabilen Zwischenlage verlegen laBt, ohne ihn mit 50 Einlage 3 aufgetragen und auf dieser verteilt Die Kunst- 
dem Untergrund verkleben zu mOsseiL Es wird kein stoffmasse durchdringt dabei die Einlage 3 so daB sich 
gebundener, verklebefahiger Untergrund benStigt Der nach der Aushartung der Kunststoffmasse eine innige 
Bodenbelag kann einfach aufgeroUt, entfernt und an an- Verbindung zwischen dem Oberbelag 4, der Emlage 3 
dererStellewieder verlegt werden. Dadurch, daB keine und der Tragerschicht 2 ergibt, was - lediglich zur 
Teile des Untergrundes an dem erfindungsgemaB her- 55 Veranschauung und stark tlberbetont - durch die wel- 
gestellten Bodenbelag anhaften kdnnen, gestaltet sich lenformigen Linien 6 verdeutlicht ist Die dimensions- 
die Entsorgung erheblich einfacher als bisher, und insbe- stabile Einlage 3 nimmt z. B. durch temperaturbedingte 
sondere wird auch das Recycling wesentlich vereinfacht Langungen oder Schrumpfungen entstehende Krafte 
Die far die Verlegung des erfindungsgemaBen Boden- auf, so daB der gesamte Bodenbelag 1 formstabil bleibt 
belages aufzuwendenden Kosten sind um mehr als die 60 und daher nicht mit dem Boden 5 verklebt werden muB. 
Halfte geringer als bei bekanntea verklebten Bodenbe- 

lagen. Patentansprttche 

Bei einem erfindungsgemaB hergestellten Bodenbe- 
lag sind die Tragerschicht und der Oberbelag aber eine 1. Verfahren zum Herstellen von aus einer Trager- 
dimensionsstabile Einlage miteinander verbunden. Die 65 schicht und einem Oberbelag bestehenden Boden- 
zwischen den beiden Schichten angeordnete dimen- beiagen, die insbesondere im Sport- und Spielbe- 
sionsstabile Einlage sorgtdafUr, daB eszu einer innigen reich eingesetzt sind, dadurch gekennzelchiiet, 
Verbindung zwischen dem Oberbelag, welcher vorteil- daB auf dem Untergrund (3) erne elastische Trager- 
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schicht (2) ausgelegt wird, dann darauf eine dimen- 
sionsstabile Einlage (3) ausgebreitet wird und da- 
nach der Oberbelag (4) aufgetragen und verteilt 

T Bodenbelag, bcsteh nd aus iner Tragerscbicht 5 
und einem Oberbelag, der nach dem Verfahren ge- 
maB Anspruch t hergestellt ist, dadurch gekeim- 
zeichnet, daB Trftgerschicht (2) und Oberbelag (4) 
fiber eine dimensionsstabile Einlage (3) mitemander 
verbundensind 10 

3. Bodenbelag nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einlage (3) aus Textilbahnen oder 
-fllchen besteht 

4. Bodenbelag nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einlage (3) aus einem Drahtge- 15 
flecht besteht 

5. Bodenbelag nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Einlage (3) als Gitter aus Streck- 
metallausgefahrtisL 

6. Bodenbelag nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB die Einlage (3) aus Faserarmierungen 
hergestellt ist 
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